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聚酰亚胺纤维膜分离特性试验研究
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摘 要：通过对不同膜材料的分离系数以及基本特性的比较，选择了耐高温、耐高压、分离系数高的聚酰亚胺作为膜材料。

以某型国产聚酰亚胺中空纤维膜组件为研究对象，搭建中空纤维膜分离性能测试试验台，针对分离性能随引气压力、引气温

度、飞行高度等因素的变化规律开展了试验研究。研究结果可以为后续聚酰亚胺纤维膜的试验设计、分离特性研究提供

参考。
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对于飞机设计而言，燃油系统对飞机易损性的影响最

大，而在燃油系统故障中，最大的威胁来自于燃油箱的燃烧

和爆炸[1]。燃油箱贮存了飞机飞行所需的所有燃油，目前

飞机所用的燃料主要为航空燃油，具有易挥发、易燃烧的特

性。由于在燃油箱的气相空间内聚集了大量的易燃易爆的

燃油蒸气，当燃油蒸气和空气的混合气体处于易燃易爆极

限范围以内时，在某些特定条件下（如油箱受到炮火攻击、

雷电闪击、静电放电或发生电路短路等情况），这些燃油蒸

气极易被点燃，并在油箱内迅速燃烧，最终导致燃油箱的燃

爆，引起灾难性的后果。

为避免燃油箱气相空间内可燃气体被点燃后发生燃

爆，一般采取有效的措施降低燃油箱气相空间内的氧浓度，

从而减少燃油箱燃爆的概率。机载制氮惰化技术是目前实

用的最为理想的燃油箱燃爆抑制技术[2]。机载制氮惰化技

术[3-4]（OBIGGS）就是从飞机发动机或环控系统引气，通过

机载空气分离装置制取富氮气体，并将富氮气体充入油箱

完成惰化，使得飞机燃油箱上部空间中的氧浓度在飞行过

程中始终保持低于支持燃油燃烧所需的氧浓度水平[5]。

目前，机载制氮惰化技术中应用最为广泛的是渗透膜

制氮系统。渗透膜制氮系统通过中空纤维膜分离技术[6-7]，

在压差作用下，利用中空纤维膜对N2和O2的选择透过性不

同，将空气分离为富氮气体和富氧气体，渗透膜材料不同，

对N2和O2的渗透速率不同，制氮效率也不一样。

针对中空纤维膜，国内外已开展了大量的理论与试验

研究工作，并取得了较为丰硕的成果。刘猛等[8]对中空纤

维膜组件的温度特性进行了分析；贺高红等[9]对中空纤维

膜丝内压降规律进行了研究；刘小芳、冯诗愚等[10-11]对中空

纤维膜分离性能进行了试验；Katoh等[12]、Rezakazemi等[13]、

Miramini等[14]进行了中空纤维膜分离过程的仿真分析。

实际上，中空纤维膜组件是由上万根中空纤维膜丝在

壳体内沿轴线方向集成纤维丝束进行氧氮分离的，其模型

较为复杂，计算量太大，一般都是对单根膜丝进行建模计

算。理论上，中空纤维膜的分离性能可采用膜分离系数来

描述，但上述研究均显示，中空纤维膜的非理想化现象极其

严重，理论描述与实际情况差距较大，试验测试仍是获取其

性能的最主要方式。

本文介绍了中空纤维膜的分离原理，通过搭建试验台，

以某型国产聚酰亚胺中空纤维膜组件为研究对象，试验测

试了引气压力、引气温度以及飞行高度等因素对中空纤维

膜组件分离性能的影响。在此基础上，研究了聚酰亚胺纤

维膜在不同工况下的分离性能。

1 纤维膜材料选择
中空纤维膜分离过程中传质驱动力是压力，在中空纤

维膜两侧压差的推动下，气体各组分透过纤维膜的速率不
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同，从而达到分离[15]，其基本原理如图 1所示。通常，将膜

入口引气称为原料气，出口产气称为产品气，产品气又称为

慢气、渗余气。渗余气因为透过纤维膜的速率较慢，通常沿

纤维膜丝富集在纤维膜轴侧，而被膜排掉的气体称为渗透

气，也称为快气。由于透过纤维膜的速率较快，通常沿纤维

膜富集在径侧位置。

通常，所有的高分子材料对任一种气体都是可以渗透

的，但是不同气体的渗透速率不同，甚至相差特别大。渗余

气和渗透气并不是绝对的，而是相对的，是针对不同的气体

组成而言的[16]。对于中空纤维膜制氮来说，主要是针对氧

气和氮气的分离，其中氧气透过纤维膜的速率大于氮气，所

以氧气是渗透气，氮气是渗余气，分别沿纤维膜轴向和径向

生成富氮气体（NEA）和富氧气体（OEA）。不同气体透过纤

维膜的速率如图2所示。

不同纤维膜材料的分离系数不同，而分离系数是表征

纤维膜对组分的选择分离性能，两组分的分离系数越大，表

明 分 离 效 果 越 好 。 常 见 的 膜 材 料 包 括 聚 酰 亚 胺

（Matrimid）、纤维素乙酸酯（CA-2.45）、聚砜（PSF）、聚苯醚

（PPO），改性聚碳酸酯（TB-BisA-PC）等，不同纤维膜材料

对不同气体组分的分离系数见表1。

由表1可知，聚酰亚胺对氧氮组分的分离系数为6.6，高

于聚砜和聚苯醚材料。此外，不同膜材料的基本特性比较

见表2。

由表2可知，聚酰亚胺材料的纤维膜耐温好，可在更高

的工作温度下工作，且强度高，能承受更高的工作压力。此

外，聚酰亚胺化学稳定性好，具有较高熔点，即使被油类物

质污染，也不容易溶胀，可通过高温再生，显著恢复性能，维

修性更好。因此，选用聚酰亚胺材料的纤维膜进行分离特

性试验研究。

2 试验台搭建
本文采用的试验台如图 3所示。它由引气处理装置、

三综合环境箱、NEA/OEA测试装置和测控台组成。通过引

气处理装置完成对气源的过滤和干燥处理，并根据电器调

压阀和电加热器的参数设置模拟不同的引气状态；通过真

空泵组控制三综合环境箱的压力，实现对飞行高度的模拟；

通过NEA/OEA测试装置和测控台实现富氮气体流量和浓

度的控制。

气源经过过滤器、冷干机和干燥机预处理后，由电器调

压阀调节气源压力、电加热器控制气源温度，然后进入空气分

图1 中空纤维膜分离气体原理图

Fig.1 Schematic diagram of hollow fiber membrane

separation of gas

表1 不同气体组分在不同纤维膜材料下的分离系数

Table 1 Separation coefficients of different gas components

under different fiber membrane materials

聚合物

聚酰亚胺

纤维素乙酸酯

聚砜

聚苯醚

改性聚碳酸酯

聚合物

聚酰亚胺

纤维素乙酸酯

聚砜

聚苯醚

改性聚碳酸酯

H2/CH4

64

80

56

14

-

CO2/ N2

31

32

22.4

15

23

H2/N2

56

80

56

15

-

CO2/H2

0.56

0.4

0.4

1

-

CO2/ CH4

36

32

22.4

14

32

O2/N2

6.6

5.5

5.6

4.1

7.8

图2 不同气体在纤维膜中的渗透速率示意图

Fig.2 Schematic diagram of the permeation rate of different

gases in the fiber membrane

表2 不同膜材料的基本特性比较

Table 2 Comparison between basic characteristics

of different membrane materials

膜材料

膜结构

纤维

特点

氮气

纯度

Matrimid

非对称膜

纤维内径约 20μm；耐

温 200℃；强度、耐压高，

膜组件最高工作压力

2.4MPa

85%～99.9%

PSF

复合膜

纤维内径20μm；

耐温90℃；强度、耐

压一般，工作压力

1.6MPa

95%～99.9%

PPO

复合膜

内径450μm；耐温

80℃；强度、耐压一

般，工作压力

1.5MPa

85%～99.5%
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离装置入口。装置NEA出口与阀组连接，通过调节调流阀组

的开度，控制出口的NEA流量，通过气体采样测量出口氧浓

度。OEA出口通入油箱，油箱与真空泵组相连，通过调节真空

度调节阀的开度，实现不同高度的模拟。试验台通过温度变

送器、压力传感器和流量计与计算机配合工作，可对每次试验

结果进行记录，将引气压力、引气温度、进气流量、OEA出口压

力、NEA流量、NEA浓度、NEA温度等参数在测控台界面上按

曲线形式显示出来。在试验过程中，输入参数设置完成后，观

察NEA出口浓度、流量曲线，待曲线保持稳定并持续1～2min

后，进行读数，并记录试验结果。

在试验中，引气压力（表压）分别控制为 0.1、0.2、0.3、

0.4、0.5MPa；引气温度分别控制为 60、70、80、90、110℃；背

压（表压）分别为 0、-0.015、-0.03、-0.04、-0.05、-0.06、

-0.07、-0.08MPa，即飞行高度为 0、1328、2859、4031、5370、

6941、8856、11354m。

3 聚酰亚胺纤维膜分离性能与影响因素分析
气体渗透的快慢程度可以由渗透速率来表示，渗透速

率与膜面积、膜两侧压力差、渗透系数成正比，与膜厚度成

反比。针对某型国产聚酰亚胺中空纤维膜组件，其膜厚度、

膜面积是固定的，渗透系数随着温度的增加而增大，膜两侧

压力差与引气压力和飞行高度有关。

3.1 引气温度对聚酰亚胺中空纤维膜的性能影响

引气温度会影响纤维膜的渗透系数，从而影响气体的

渗透速率，保证其他因素不变，改变引气温度。以引气压力

（表压）为 0.1MPa、飞行高度为 0km为例，引气温度对NEA

浓度、NEA流量的影响如图4所示。

由图4可见，在飞行高度和引气压力不变，NEA浓度一

定的条件下，NEA流量随着温度的增加而增加；在低浓度

时，温度对流量的影响较为明显，在高浓度时，流量变化不

明显，但总体趋势一致。这是因为随着引气温度的上升，纤

维膜的工作温度升高，分子链运动加剧，有利于增大膜的渗

透系数，从而提高膜的渗透速率，以产生更多的氮气；在一

定的高度和引气压力下，NEA流量会随着浓度的增加而逐

渐减少。

3.2 引气压力对聚酰亚胺中空纤维膜的性能影响

引气压力会影响纤维膜两侧压差，从而影响气体的渗

透速率，保证其他因素不变，改变引气压力。以引气温度为
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图3 试验台原理图

Fig.3 Schematic diagram of test bench
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90℃、飞行高度为0km为例，引气压力对NEA浓度、NEA流

量的影响如图5所示。

由图5可见，在飞行高度和引气温度不变，NEA浓度一

定的条件下，NEA流量随着引气压力的增加而增加；NEA

浓度越低，引气压力对NEA流量的影响越明显。这是因为

引气温度和飞行高度一定时，随着引气压力的增加，聚酰亚

胺纤维膜两侧压差增加，有利于提高聚酰亚胺膜的渗透速

率，使更多的氧气渗透出去。

3.3 飞行高度对聚酰亚胺中空纤维膜的性能影响

飞行高度会影响纤维膜两侧压差，从而影响气体的渗

透速率，保证其他因素不变，改变飞行高度。以引气温度为

80℃、引气压力（表压）为0.1MPa为例，飞行高度对NEA浓

度、NEA流量的影响如图6所示。

由图6可见，在引气温度和引气压力不变，NEA浓度一

定的条件下，NEA流量随着飞行高度的增加而增加；飞行

高度一定时，NEA流量随着NEA浓度的增加而减小。这是

因为随着高度的增加，富氧口的背压越来越高，引气压力不

变的条件下，中空纤维膜内外压差越来越大，有利于提高聚

酰亚胺膜的渗透速率，NEA流量增加。

4 结论
本文通过设计搭建空气分离装置的试验台，对某型国产

聚酰亚胺中空纤维膜的分离性能随引气压力、引气温度、飞行

高度等因素的变化规律进行了试验研究，研究结果表明：

（1）在飞行高度和引气压力不变、NEA 浓度一定的条

件下，NEA流量随着温度的增加而增加。在低浓度时，温

度对流量的影响较为明显；在高浓度时，流量变化不明显，

但总体趋势一致。

（2）在飞行高度和引气温度不变、NEA 浓度一定的条

件下，NEA流量随着引气压力的增加而增加；NEA浓度越

低，引气压力对NEA流量的影响越明显。

（3）在引气温度和引气压力不变，NEA 浓度一定的条

件下，NEA流量随着飞行高度的增加而增加；飞行高度一

定时，NEA流量随着NEA浓度的增加而减小。
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Abstract: By comparing the separation coefficient and basic characteristics of different membrane materials,

polyimide with high temperature resistance, high pressure resistance and high separation coefficient is selected as the

membrane material. Taking a certain type of domestic polyimide hollow fiber membrane module as the research

object, a test bench for the separation performance of hollow fiber membrane is built, and experimental research is

carried out on the variation law of separation performance with bleed air pressure, bleed air temperature, flight height

and other factors. The results can provide a reference for the subsequent experimental design and seperation

characteristics of polyimide fiber membrane.
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